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DISPOSITIF D 1 0BTURATION PAR LANGUETTE SOUPLE 

L f objet de la presente invention concerne un dispositif d'obturation 
par languette d'un orifice decoupe dans une paroi en materiau strati- 
5 He, cette languette etant fixee par collage sur la paroi et facile- 
ment arrachable. Cette invention trouvera sa principale application 
dans la realisation de recipients a paroi souple plus particulierement 
ceux destines a contenir des produits sous pression tels que des bois- 
sons carbonatees. 

10 

On entend ici par "collage" tout procede d 'adherence de deux surfaces 
l'une sur 1 'autre, que ce soit un collage a froid ou a chaud ou meme 
une soudure avec ou sans materiau d'apport. 

15 Lorsqu'un recipient contient un produit sous pression, on ne peut en- 
visager que le consommateur doive percer la paroi pour utiliser le 
contenu. Trop souvent, du produit sous pression s 'echapperait a l^m- 
proviste alors que le consommateur est en train de proceder au perce- 
ment. Un orifice doit etre prepare a. I'avance et obture par un dispo- 

20 sitif facilement arrachable. Ainsi, les brevets francais FR 2 242 302, 
FR 2 185 547 ou US 3 592 353 montrent des exemples de recipients a pa- 
roi mince comportant un orifice obture par une languette souple. 

Pour les produits pharmaceutiques , alimentaires , ou siraplement agres- 
25 sifs, on utilise frequemment des recipients a parois composites stra- 
tifiees associant les qualites de plusieurs materiaux. L'ame de la 
paroi est le plus souvent en feuille d f aluminium qui assure la fonc- 
tion d'etancheite et de resistance mecanique. Cette feuille metallique 
est generalement revetue au moins sur la face interne du recipient par 
30 une couche de matiere plastique qui assure la protection centre la 

corrosion ou l'abrasion. Si la feuille d'aluminium est tres mince et, 
done, mecaniquement peu resistante, elle peut etre renforcee sur sa 
face externe par une feuille de carton. 

35 Dans ces recipients, il importe que I'arae de la paroi soit en tout 
point protegee par la couche superf icielle protectrice, ceci y com- 
pris sur le pourtour de l'orifice, meme s'il est tres petit, 

Le FR 2 185 547 donne une solution de ce nrobleme dans le cas des pa- 
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rois en materiaux rigides et malleables ainsi que pour les parois sou- 
pies qui ne sont pas soumises a la pression. Sr. effet, la languette 
(11) representee sur ce document est collee sur une collarette (6) de- 
coupee et rabattue a plat sur la paroi. Ainsi , les surfaces de la 
languette et -de la collarette se raccordent tangential lenient en formant 
un diedre aigu a concavite tournee vers I'interieur du recipient. 

Si on realise une obturation semblable suv un recipient souple et que 
l*ou veuilie 1'utiliser pour un produit sous pression, la languette va 
rapidement etre decollee. Comme expose dans le ?R 2 311 730 SCAL, la 
pression deforme la paroi eouple des recipients. Elle ouvre progressi- 
vement le diedre aigu forme par deux surfaces qui 3e raccordent tangen- 
tiellement. Enfin, avec la plupart des parois soup les en materiau 
stratifie, une collerette formee par rabattement a 180° et directement 
collee sur la paroi, comme represents sur le FR 2 185 547, est diffi- 
cilement realisable sans dechirure de iadite paroi. 

Comme expose par ailleurs dans le FR 2 242 302, MINNESOTA, pour avoir 
une bonne resistance a la pression, il est souhaitabie que I'adhesif 
qui lie la languette a la surface de la paroi travaille autant que 
possible au cisaillement et non a 1 * arrachement . II importe en parti- 
culier que cet adhesif ne travaille pas a 1 » arrachement le long de la 
ligne de- raccordement selon laquelle les deux surfaces se raccordent 
tangentiellement. II est souhaitabie que la paroi de la languette se 
presente sensiblement dans le prolongement de la paroi du recipient. 
A cet effet, MINNESOTA preconise rneme un bombement local de la paroi 
autour de I 1 orifice. 

L'objet de la presente invention est ainsi un dispositif d'obturation 
par languette souple collee (ou soudee) qui resoud les divers proble- 
mes. La languette collee est d'ouverture facile, elle resiste bien a 
la pression. La tranche de la paroi est protegee de tout contact avec 
I'atmosphere ou avec le produit qui se trouvent aussi bien d f un cote 
que de 1 ? autre de la paroi. 

Ce dispositif consiste en ce que, lors de la realisation de 1' orifice, 
la couche superf icielle protectrice qui se trouve sur la face de la 
paroi opposee a celle ou l'on doit collar la languette, est etiree et 
recourbee sur le bord de l 1 orifice en meme temps que la fibre superf i- 
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cielle du metal. La couche protectrice est etiree et deformee jusqu'a 
deboucher sur la face opposee de la parol, c'est-a-dire sur la face 
sur laquelle doit etre collee la languette. Cette couche protectrice 
vient ainsi au contact de la languette lorsque celle-ci est mise en 
place. Elle protege parfaitement les materiaux constituant l'ame de la 
paroi de tout contact avec 1 'atmosphere ou avec le produit se trouvant 
d'un cote ou de 1' autre de la paroi. Pour assurer encore une meilleure 
protection de la tranche de la paroi autour de 1 'orifice et une meil- 
leure adherence, on enduit la face de la languette qui doit adherer a 
la paroi d'une couche de produit adhesif relativement epaisse. Puis, 
lors du collage, on presse fortement la languette contre la paroi pour 
former par fluage du produit adhesif, un bourrelet protegeant la ligne 
de raccordement entre la languette et la couche protectrice de la paroi. 

15 Le precede de realisation du dispositif d 'obturation avec protection 
de la tranche de la paroi stratifiee du recipient est le suivant : 

- on decoupe dans la paroi une pastille de dimension et forme corres- 
pondant a 1 'orifice souhaite, Cette decoupe est effectuee au moyen 
d'un emporte-piece dont le poincon a une tete en elastomere de sec- 
tion superieure a la surface de I'orifice a realiser et en presentant 
la paroi dans 1' emporte-piece avec sa couche protectrice face a la 
tete en elastomere. Cet elastomere peut etre du caoutchouc ou un 
elastomere synthetique. Selon un precede connu, la pastille a decou- 
per est soutenue par un contre -poincon coulissant puis venant buter 
dans une cavite de la mat rice ; 

- on colle (ou soude) la languette souple sur la face de la paroi 
opposee a celle ou se trouve la couche protectrice. 



20 
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De preference, on enduit la face de la languette qui doit etre collee 
sur la paroi d'une couche relativement epaisse de colle et lors du 
collage, on applique fortement la languette sur la paroi au moyen d'un 
tampon en elastomere. Si necessaire, la languette et la paroi sont 
chauffees pendant le collage sous pression. 

35 Ainsi, lors de la decoupe de la paroi, la tete en elastomere du poin- 
con se deforme sous la pression et penetre a travers la paroi dans la 
cavite de la matrice de 1 'emporte-piece . Comme cela est connu, la tete 
en elastomere entraine la matiere de la paroi et forme un orifice a 
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bord arrondi du cote du poincon. L'elastomere entraine la couche pro- 
tectrice qui s 'Scire en se courbant en meme temps que la fibre super- 
ficielle du metal sur laquelle ell. est collSe. La couche protectrice 
est etiree et defonnee jusqu'a deboucher legerement sur 1 'autre face 
de la paroi, tout autour de 1' orifice, ceci en formant une amorce de 
surface tubulaire qui est rapidement sectionnee par suite de son eti- 
rement excessif. Ainsi, la couche superf icielle protectrice, en s'eti- 
rant, recouvre la tranche arrondie de la paroi. Elle la protege par- 
faitement et se raccorde directeinent a la surface de la languette 
lors de son collage ulterieur. 

Lors du collage, la languette est appliquee avec une pression impor- 
tante. Cela fait fluer la couche de colle qui forme un bourrelet pro- 
tectee le long de la ligne de raccordement entre languette et paroi, 
on plus exactement entre la languette et le bord de la couche protec- 
trice de la paroi qui vient affleurer la face ou est appliquee la 
languette. La pression est exercee par un tampon en glastomere. 

L' invention et son precede de realisation seront mieux compris par 
l'examen d'un exeraple particulier dicrit ci-apres et illustre par les 
figures jointes. 

La figure 1 represente en coupe un element de paroi en materiau stra- 
tifie souple avant decoupe d'une pastille pour realisation d'un orifi- 
ce. L'Slement de paroi repose sur la matrice d'un emporte-piece dont 
la tete du poincon est en elastomere. 

La figure 2 represente la meme paroi au moment ou le poincon decoupe 
une pastille pour former I'orifice. 

La figure 3 represente 1 'element de paroi sorti de l'emporte-piece et 
dispose au-dessus d'une languette en materiau souple qui est destinee 
a obturer temporairement I'orifice. 

La figure 4 represente les memes elements serres entre les mors d'une 
machine a coller a chaud. 

En figure 1, on voit un elgment de paroi souple (1) en materiau stra- 
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tifie constitue d'une arae (2) en aluminium, d'epaisseur 140 microns, 
d'une couche protectrice (3) de polyethylene, d'epaisseur 80 microns, 
et, sur l'autre face, d'une couche de polyethylene plus mince (4) d T e- 
paisseur 20 microns. Cet element de parol est destine a realiser un 
fond de recipient tel par exemple que ceux decrits dans le brevet 
FR 2 311 730. La couche protectrice (3) doit se trouver a l'interieur 
du recipient. Elle protege l'ame en aluminium contre la corrosion et 
1 'abrasion du produit contenu. Cet element de paroi (1) repose sur la 
surface plane d'une matrice (5) percee d'une cavite (6) de dimension 
correspondant a celle de l f orifice souhaite dans la paroi (1), dans ce 
cas particulier, un trou de diametre de 10 mm. Dans cette cavite (6) 
coulisse axialement un contre-poincon (7) a tete convexe, qui est main- 
tenu en legere pression contre la paroi (1) par un ressort (8) et sert, 
en fin d'operation, a evacuer la pastille decoupee dans la paroi (1). 

Le poincon de 1 ' emporte-piece a une tete souple (9) en elastomere, ici 
un elastomere de marque "ELADIP" . Cette tete (9) a un diametre de 
18 mm superieur au diametre (d) de la cavite (6) de la matrice. La pa- 
roi souple (1) est mise en place avec sa couche protectrice (3) fai- 
sant face a la tete en elastomere (9) . 

En figure 2, le poincon s T est rapproche de la matrice. Par I'interme- 
diaire de la tete en elastomere (9), il a d'abord applique la paroi 
(1) contre la surface de la matrice (5). La figure 2 represente le 
resultat obtenu lorsque la tete (9), pressee entre le poincon et la 
surface de la matrice (5) par 1 * intermediate de la paroi (1) s'est 
deformee en s 'elargissant et en repoussant d' environ 2 mm a l'interieur 
de la cavite (6) la paroi (1) ainsi que le contre-poingon (7) qui 
vient buter contre le fond de la cavite (6). Par cette operation, la 
tete souple (9) agit a la fois comme serre-flan autour de la cavitS 
(6) et comme poincon d'emboutissage a l'aplomb de cette cavite. II 
decoupe dans la paroi (i) une pastille (10) de diametre 10 mm. Comme 
cela est connu, un poincon a tete en elastomere (9) fait une perfora- 
tion a bord arrondi (11). Lors de la perforation, la tete (9) du poin- 
con se deforme. Une partie du materiau elastique de la tete (9) penetre 
dans la cavite (6) de la matrice par deformation elastique selon les 
f leches Fj . Par frottement et pression, le materiau de la tete entraine 
celui de la couche plastique protection (3) ainsi que Tame metallique 
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(2). La couche plastique (3) est etiree sous forme d T une surface tubu- 
laire (12) qui prolonge le bord arrondi (11) perpendieulairement a la 
paroi souple (1) et relie ce qui reste de la paroi (j) a la pastille 
(30), laquelle suit le deplacement du contre-poinccn (7). Lorsque le 
contre-poincon (7) vient buter au fond de la cavite (6) la couche (3) 
se rompt au niveau du bord de la cavite (6) sous 1'effet d f mie defor- 
mation et d'une pression excessives. La couche (3) s'est deforrsee sous 
forme d'un bord arrondi (3 1) protege ant la tranche de la paroi (1) en 
particulier l'ame (2). Si 1 'operation a eta faite avec soin, la couche 
protectrice (3) se prolonge apres rupture par une petite amorce de 
surface tubulaire (12) qui peut depasser trcs legerement la surface de 
la paroi (3) du cote de la mat rice (5), c'est-a-rfire sxir l 1 autre face, 
celle ou va etre collee une languette (13), comrae on le voit en fi- 
gure 3. Le fait que le deplacement du contre-pcincon (7) soit limite 
par butee contre le fond de la cavite (6) assure une decoupe reguliere 
des pastilles dans une production en serie. Apres decoupe, la pastille 
(10) est rapidement evacuee sous la pression du ressort (8) des que le 
poincon superieur se retire. 

En figure 3, une languette arrachable (13) repose sur une plaque chauf- 
fante (14). La languette (13), comme la paroi (1), est realisee en 
materia,! stratifie compose d'une ame en aluminium (15) protegee de 
part et d'autre par des couches de polytethylene (16) (17). Au-dessus 
de la languette (13) est dispose 1' element de paroi (1) dans lequel 
un orifice (18) a bord arrondi (3 1) a ete decoupe par 1 'eraporte-piece 
a tete souple (9) eomme expose precedemment . L T element de paroi (3) est 
au contact de la languette (13) par la face opposee a celle du bord 
arrondi (11). L'orifice (38) forme ainsi une embouchure convergente 
en direction de la languette (13). 

Pour avoir par la suite une meilleure adherence de la languette (13) 
a la paroi (1), on I'a enduite d T une couche de colle a chaud (hot 
melt) (19) relativement epaisse. Dans ce cas particulier, on a utilise 
une quantite de colle de l'ordre de 35 g/m 2 . La plaque chauffante (14) 
est recouverte d'une toile en fibre de verre teflonee (20) qui n'adhere 
pas, meme au chaud, au polyethylene de la couche (17). 

En figure 4, la languette (33) est pressee contre la paroi (1) par 
abaissement d'un tampon (21) en elastomere, lui-meme reconvert d'une 
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toile en fibre de verre (22) analogue a celle qui recouvre la plaque 
(14). Un collage satisfaisant est obtenu en maintenant la pression 
pendant une a deux secondes, ceci a une temperature de l ! ordre de 
160° C. L'amorce de la surface tubulaire (12) est refoulee en formant 
un leger bourrelet peripherique . La colle a chaud (19) flue sous la 
pression tout autour de l T orifice (18). Elle forme un bourrelet pro- 
tecteur (23) qui renforce I'adherence entre la languette (13) et 
la couche protectrice (3) de la paroi, ceci dans la zone la plus 
fragile de 1' assemblage, le long de la ligne de raccordement entre 
languette (13) et couche protectrice (3) de la paroi. 

On remarquera qu'avec une matrice (5) a plusieurs cavites (6) et une 
tete (9) de poincon de plus grande surface, on peut decouper simulta- 
nement deux ou meme plusieurs orifices voisins dans une meme paroi. 



2487805 



8 

REVENDICATIONS 

1°/ Dispositif d'obturation par languette souple d T un orifice decoupe 
dans une paroi souple stratifiee, caracterise en ce que la couche su- 
perficielle protectrice de la paroi se trouvant sur la face opposee a 
celle sur laquelle est collee la languette, est etiree et recourbee 
sur le bord de 1 'orifice, ceci jusqu'a deboucher sur la face opposee de 
la paroi, celle sur laquelle est collee la languette, la couche super- 
ficielle recouvrant et protegeant I'ame de la paroi stratifiee tout 
autour de 1" orifice. 

2°/ Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que la face 
de la languette qui doit adherer a la paroi est enduite d'une couche 
de produit adhesif relativement epaisse et qu'un bourrelet de ce pro- 
duit est forme sur la ligne de raccordement entre languette et couche 
protectrice de la paroi. 

3°/ Procede de realisation du dispositif d'obturation selon I 1 une quel- 
conque des revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'une pastille 
est decoupee dans la paroi stratifiee selon un procede connu, par un 
emporte-piece dont le poincon a une tete en elastomere de dimensions 
superieures a celles de l 1 orifice souhaite, en ce que la pastille est 
soutenue par un cont re -poincon coulissant puis venant en butee dans 
une cavite de la matrice, en ce que, lors de I'operation de decoupe, 
la paroi est presentee dans 1 * emporte-piece avec sa couche protectrice 
faisant face a la tete de poincon en elastomere, enfin, en ce que la 
languette est collee par un procede connu sur la face de la paroi sou- 
ple opposee a celle ou se trouve la couche protectrice. 

4°/ Procede de realisation selon revendication 2 ou 3, du dispositif 

d'obturation, caracterise en ce que, lors du collage de la languette, 

celle-ci est fortement appuyee contre la paroi par 1 f intermediaire d f un 
en. 

tampon elastomere. 

5°/ Procede de realisation selon revendication 4, caracterise en ce que 
la pression et la temperature exercee sur la languette entraine un 
fluage de la couche adhesive et formation d'un bourrelet sur la ligne 
de raccordement entre languette et couche protectrice. 
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